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Zahnriemen optimal
' integriert

Prazision und Preisvorteil: Der CONTI
SYNCHROFLEX AT 5 GEN Il und der
CONTI SYNCHROFLEX AT 5 in der
Bandschneidemaschine GS 10 TTS.

Mehr auf Seite 1

Richtige.

Mehr auf Seite 1

Prazision im Arm
BRECOFLEX Zahnriemen -

flr die hohen Anspriiche des
| vierachsigen Pick- und Place-
Roboters TLM-F4 genau das

Mulco erganzt

Zahnriemenprogramm

Ideal fiir die Lebensmittelindustrie: Der
neue vollstandig in Polyurethan einge-
bettete BRECOprotect. Und das neue
preisattraktive Markenprodukt: BRECObasic.

Mehr auf Seite 3

CONTI® SYNCHROFLEX Zahnriemenantriebe iiberzeugen in Bandschneidemaschine GS 10 TTS von Kronen

Obst und Gemiuse so abfallreduziert
wie niemals zuvor schneiden

Uberall in Industrie, Catering und
GroBkiiche, wo Gemiise, Obst,
Gefliigel, Brot und vieles mehr
in groBen Mengen so gleichméa-
Big wie mdglich verarbeitet wer-
den muss, ist die weltweit meist-
verkaufte Bandschneidemaschine
GS 10 im harten Einsatz. Mit die-
sem Produkt gelang der Kronen
GmbH aus dem badischen Kehl,
deren Kernkompetenzen sich um
Schneiden, Waschen, Trocknen,
Schélen, Teilen, Mischen und
Verpacken drehen, der ,groBe Wurf".
Mit dabei ist mit intelligenten und
ausgereiften Zahnriemenantrieben
aus der Mulco-Gruppe seit mehr als
einem Jahrzehnt das Mulco-Mitglied
Hilger u. Kern, Mannheim.

Die Vielseitigkeit der von Kronen
weiterentwickelten GS 10 TTS Band-
schneidemaschine ist bestechend. Sie
kann Karotten und Salate schnei-
den. Bringt Baguette exakt in Form,
wirfelt Tomaten, schneidet Gurken
in Streifen. Die Einsatzmdglichkeiten

Bandschneidemaschine GS 10 TTS mit horizontalem Austrageband.

werden lediglich von der Phantasie
des Bedieners begrenzt.

.In Kombination mit einem hori-
zontalen Austrageband ist es uns
gelungen, die Produkt-SchnittgréBen
zu steuern und gleichzeitig den
Abfallanteil stark zu verringern®,

sagt Oliver Schlenker, Einkaufsleiter
der Kronen GmbH. Die GS 10 TTS
kdnne die ProduktgréBen vermes-
sen und bei speziellen Schnitten
den Abfallanteil positiv beeinflus-
sen. In der Praxis heiBt das: Die
SPS-Steuerung der Maschine errech-

net die Abschnittslangen entspre-
chend der Kundenvorgabe und der
ProduktgréBe. Gurken z.B. kdn-
nen ,top & tail" (Abschneiden der
Produktenden) geschnitten und
gleichzeitig in gleichmiBige Scheiben
verwandelt werden.

Hochprazise BRECOFLEX® Zahnriemenantriebe in TLM-F4 Robotern

SCHUBERT VERPACKT EINFACH ALLES

Der Unternehmer Gerhard Schubert
aus Crailsheim ist in der Verpackungs-
industrie so etwas wie ein ,enfant ter-
rible” im positiven Sinne. Aus kleinen
Anfangen schuf er in sechsundvierzig
Jahren ein Unternehmen besonderer
Art. Seine Vision, ,Ich will die besten
Verpackungsmaschinen der Welt
bauen”, hat er bis heute nicht verlas-
sen. Er hat einfach umgedreht, wie
es andere Unternehmen machen: Aus
«Maschinenbau mit vorgegebenen
Losungen” hat er ein ,Sie haben
das Problem XY, ich baue lhnen die
Maschine, die es l6st dafiir", gemacht.
Die ersten Verpackungsroboter der
Welt aus dem Jahr 1984 stammen
von Schubert und dank der langjah-
rigen Erfahrung mit Servoantrieben
ist das Unternehmen anerkannter
Marktfiihrer auf dem Gebiet der digi-
talen Verpackungsmaschinen und
Verpackungsanlagen. Mit der SKA,
der ersten Schachtel-Aufrichte- und
-Klebemaschine aus dem Jahr 1966,
die mit Hotmelt arbeitete, kann man
sich heute im Verpackungsmuseum
in Heidelberg den Anfang des
Unternehmens anschauen.

Kann mit 15 G beschleu-
nigen. Erreicht 5 m pro
Sekunde und ist doch nur
70 dB ,laut“: Der TLM-

F4 Roboter. Unten lau-
fen carbongekapselt die
BRECOFLEX Polyurethan-
Zahnriemen.

Der Leiter des Einkaufes, Dipl.-
Ing. (FH) Reiner Weidmann,
mit dem wir jetzt Uber
Unternehmen, Maschinen
und die Philosophie spra-
chen, wei aber auch,
was das tiglich bedeutet:
.Modernste Technik, von
uns entwickelt. Hochste
Qualitat. Liefertreue.
Marktgerechter Preis". In
fast allen Entwicklungen
von Schubert arbeiten
Polyurethan-Zahnriemen
vom Mulco-Hersteller
BRECO Antriebstechnik.
BRECO ist eng in die
Entwicklung der teilweise sehr diffizi-
len Antriebs- und Transportlésungen
eingebunden. Betreut wird die
Schubert GmbH von Jiirgen Lawrenz,
Anwendungstechniker bei
Mulco-Griindungsmitglied
REIFF Technische Produkte
GmbH in Reutlingen,
einem familiengefihrten
Unternehmen mit Uber
100-jahriger Erfahrung und
Tradition.

Die Erfolgsgeschichte der TLM-Ver-
packungsmaschinen aus dem Hause
Schubert ldsst sich am Jahr 1976
festmachen. Damals beschloss man,
Verpackungsroboter zu entwick-
eln. Man hatte einfach die Vision,
irgendwann einmal die flexibelste
Verpackungsmaschine der Welt zu
bauen. Dann erwies sich Mitte der
80er Jahre der Griff zur Bionik als
weiteres Gliick: einfachste Mechanik,
wechselbare Werkzeuge und eine
intelligente Steuerung. Wobei natiir-
lich der Steuerung der wichtigste
Part zukam. Als im Jahr 2000 die
erste  TLM-Verpackungsmaschine
ausgeliefert wurde, hatte Gerhard
Schubert seine Vision umgesetzt:
relativ einfach unter Verwendung
von Standardkomponenten in einer
verwindungssteif aufgebauten
Maschinenzelle. Auf diesen hochfle-
xiblen TLM-Verpackungsmaschinen
lassen sich Produkte jeglicher Art
aus allen Branchen auf elegante, ein-
fache, lbersichtliche Art und Weise
verpacken.

» Fortsetzung auf Seite 2

In der GS 10 TTS arbeiten zwei Hoch-
leistungs-Polyurethan-Zahnriemen

» Fortsetzung auf Seite 2
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Fortsetzung von Seite 1

Obst und Gemiise so abfallreduziert

wie niemals zuvor

CONTI SYNCHROFLEX AT 5 GEN 111,
die das Schneidemesser antreiben.
Ein weiterer Polyurethan-Zahnriemen
CONTI SYNCHROFLEX AT 5 in Stan-
dardausfiihrung treibt das Transport-
band an. Hersteller der Zahnriemen
ist die ContiTech Antriebssysteme
GmbH, deren Polyurethan-Zahn-
riemensortiment fir die Mulco-
Gruppe im Werk Dannenberg herge-
stellt wird.

Dipl.-Ing. (FH) René PreBler von Hilger
u. Kern, der die Kronen GmbH betreut,
erldutert den Hintergrund, der zur
Auswahl dieser Zahnriemenvarianten
flihrte: ,Der Férderbandantrieb unter-

schneiden

liegt keiner dynamischen Belastung
und konnte mit einem Standard-
Synchroflex-Zahnriemen ausgestat-
tet werden. So punktete der Preisvor-
teil des Standardproduktes. Im
Gegensatz hierzu unterliegt der
Schneideantrieb einer sehr hohen
Dynamik und Positioniergenauigkeit.
Genau aus diesen beiden Griinden
und der Option, bei gleicher Zahn-
riemenbreite, circa 250% mehr
Leistung libertragen zu kdnnen,
wurde das Zahnriemengetriebe fir
den Schneidemesserantrieb mit
Synchroflex GEN IlI-Polyurethan-
Zahnriemen ausgestattet.”

Fachberater Dipl.-Ing. (FH) René PreBler (Hilger u. Kern GmbH) erlautert Einzel-

heiten an der GS 10 TTS.

Von links hoéren zu: Stephan Lehmann (Kronen GmbH, SPS Steuerungen / Pro-
grammierung), Oliver Schlenker (Kronen GmbH, Einkaufsleitung), Olaf Baas

(Kronen GmbH, Fertigungsleitung).

Die Kronen-Crew erlduterte uns anhand einer frischen Ananas Arbeitsweise und Funktionen der GS 10 TTS und
bereitete fiir uns auf der Maschine eine Frucht fiir die Weiterverarbeitung vor:
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So wird eine frische Ananas vorbereitet (von links): Abschneiden der unteren Schnittfliche und Blatter. Dann
Entfernen der duBeren Schale und des harten Strunks. Auflegen der Ananas-Schnitze auf das Transportband.
Schneiden in vorbestimmbare Abschnitte. Austragband und Weiterverarbeitung.

Einkaufsleiter Oliver Schlenker
erganzt: ,Durch die technische
Betreuung des Unternehmens Hilger
u. Kern wurde der Antrieb ausge-
legt und berechnet, was zu einer
gezielten Auswahl der bendtigten
Antriebskomponenten fiihrte. Im
Gesamtergebnis hatte dies zur Folge,
dass ein technisch einwandfrei-
er Antrieb verbaut ist und durch
die geschickte Auswahl der zwei
Zahnriemenvarianten ein interes-
santer Preisvorteil erzielt werden
konnte."

Mehr Informationen, auch Uber
das gesamte Programm der Kronen
GmbH, gibt es unter www.kronen.eu

Antriebe der Bandschneidemaschine GS 10 TTS. Die typisch rot gefarbten
Hochleistungs-Zahnriemen CONTI SYNCHROFLEX GEN Il sorgen fiir den Antrieb
des Messers. Der kontinuierliche Vortrieb des Bandes erfolgt durch einen 860 mm
langen CONTI SYNCHROFLEX AT 5 in Standardausfiihrung.

weengensien SCHUBERT VERPACKT EINFACH ALLES

Schubert hat die verschiedenen
Branchen in 8 Bereiche gegliedert:
Pharma, Kosmetik, Getranke, Nah-
rungsmittel, StiBwaren, Tiefkiihlpro-
dukte, Molkerei und Technische Artikel.

Im Gesprach an einer Schubert-Ma-
schine (von links.): Dipl.-Ing. (FH) Reiner
Weidmann (Einkaufsleiter, Gerhard
Schubert GmbH) und Jiirgen Lawrenz,
Anwendungstechniker bei Reiff
Technische Produkte GmbH, Reutlingen.

Was nun jede einzelne TLM-Maschine
ausmacht, erklart Dipl.-Ing. Reiner
Weidmann an den Komponenten
und bringt die Polyurethan-
Zahnriemen von BRECO ins Spiel.
,Hier zum Beispiel haben wir eine der
Komponenten, den TLM-F4 Roboter.
Dieser vierachsige Pick- und Place-
Roboter pickt in Zusammenarbeit
mit dem TLM-Vision-System - einem
Scanner von bis zu 1800 mm Lénge,
der bis zu 4000 Produkte in der
Minute auswertet und eine indivi-
duelle Qualitatskontrolle macht -
Produkte vom kontinuierlich lau-
fenden Produktband auf und grup-
piert sie in einer Schachtel, einem
Tray oder auf einem Transportmodul®.
Arbeiten zwei F4-Roboter in einem
Maschinengestell, spreche man von
einer TLM-F44 Pickerstation.

Uns fallen die schwarzen Arme mit
der Carbonkapselung unten am
F4 Roboter auf. Jiirgen Lawrenz
erklart: ,Darin sitzen gut gekapselt
die hochprazisen und relativ langen
aber ziemlich schmalen BRECOFLEX
Polyurethan-Zahnriemen".

Diese hochprazisen Zahnriemen
werden bei Mulco-Mitglied BRECO
extrem aufwindig gefertigt. Man
spreche dort sogar ,von der Grenze
des gegenwidrtig Machbaren”,
erganzt Jirgen Lawrenz. Sowohl bei
Anwender Schubert als bei Hersteller
BRECO hat man deshalb entspre-
chende Messeinrichtungen installiert,
die standig abgeglichen werden.

An dieser Stelle erwdhnt Einkaufs-
leiter Reiner Weidmann: ,Am Beispiel
Polyurethan-Zahnriemen zeigt sich,
was wir unter Qualitdt und Leistung
zu marktgerechtem Preis verstehen.
Gemeinsam haben wir im Dreieck

Schubert-Breco-Reiff diese
Hochleistungszahnriemen
entwickelt und zu dieser
Losung gebracht". Schubert,
Reiff und Breco arbeiten
schon Jahrzehnte
zusammen.

Ty

Aus den TLM-Systemkomponenten
werden die TLM-Teilmaschinen auf-
gebaut. Der Begriff Teilmaschine ist
neu im Maschinenbau. Es handelt sich
dabei um in sich abgeschlossene voll
funktionsfahige Maschinen, die eine
Funktion, z.B. das Aufrichten oder
VerschlieBen von Schachteln, einer
komplexen Verpackungsmaschine
enthalten. Wenn man nun die
Teilmaschinen aneinander reiht,
elektrisch, pneumatisch und
mechanisch miteinander verbin-
det, entstehen hoch flexible TLM-
Verpackungsmaschinen- oder -anla-
gen zum Verpacken von Produkten
jeglicher Art und Branche.

Diese Systematik ist typisch fir die
Arbeitsweise der Schubert GmbH.
Begonnen hat es mit der Vision des
Gerhard Schubert und setzt sich fort
mit den Soéhnen Dipl.-Ing. Gerald

Verpacken von Mozzarella in Einzelbeuteln in den Umkarton.
Rechts und links je ein TLM-F4 Roboter

Schubert (Bereichsleitung Verkauf)
und Dipl.-Informatiker Ralf Schubert
(Bereichsleitung Technisches Biiro
und Montage). Beide sind Teil der
fiinfkopfigen Fiihrungscrew.

Mehr Informationen, auch iiber
das gesamte Programm der
Schubert GmbH, gibt es unter
www.gerhard-schubert.de

A SCHUBERT

™

Eine TLM-Verpackungslinie mit drei TLM-F4 Robotern. Hier werden 180 Mozzarella-Beutel pro Minute in 2 Sorten (Mozzarella und Mozzarella Light) verpackt:
Ein 10er-Karton mit separatem Deckel, ein 20er-Karton mit Hosentragerverschluss und ein 40er-Karton mit Hosentragerverschluss und geschuppt eingelegten Beuteln.
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Zahnriemenprogramm erganzt

I\,Io'tek® Mulco stellt auf der MOTEK 2012 ein erweitertes
Polyurethan-Zahnriemenprogramm fiir Standard-
und Sonderkonstruktionen in der Antriebs-, Linear-
und Transporttechnik vor. Neu im Programm sind die
Produktlinien BRECObasic® fiir einfache Aufgaben in
der Linear- und Transporttechnik sowie BRECOprotect®
Zahnriemen fiir anspruchsvolle Anwendungen in der
Lebensmittelindustrie.

2012

Wir setzen auf Dialog.

Vertrauen Sie dem Service
des starksten Partners.

Unsere Kunden aus der Transport-, Linear- und
Antriebstechnik stellen in der Zahnriementechnik die
unterschiedlichsten Anforderungen. Wir erflllen sie alle!
Mit BRECO®-, BRECOFLEX®-, CONTI® SYNCHROFLEX-
und CONTI® SYNCHROCHAIN-Polyurethan-Zahnriemen
und Zahnscheiben bieten wir auch Ilhnen sichere
Ldsungen. Vertrauen Sie der flihrenden europaischen
Gruppe fur Polyurethan-Zahnriementechnik.

Mulco. Bei uns stehen Sie im Mittelpunkt — mit Sicherheit!

(BRECS

ZAHNRIEMEN

(ontinental =
CONTITECH

_,MULCO@

' L_EINE STARKE GRUPPE SINNVOLL VERZAHNT.

P wwwmuleo.de | Tel: +49 5131 45220

Mit BRECObasic steht dem
Anwender jetzt ein preisattrak-
tives Markenprodukt fiir einfache
Anwendungen in der Linear- und
der Transporttechnik zur Verfiigung.
BRECObasic ist iiberall da einsetz-
bar, wo hohe Zahnriemenqualitat
gefragt ist, nicht unbedingt aber
spezielle Riemeneigenschaften wie
eingeschrankte Toleranzen, beson-
dere Bestidndigkeiten und Weiterver-
arbeitungsmoglichkeiten der Zahn-
riemen selbst.

BRECObasic steht als Meterware
oder abgelingte Meterware in
der Standardfarbe anthrazit zur

Verfligung und kann auf Wunsch
endlos verschweiBt werden.

Koextrudierte, beschichtete Riemen
sind fur die Zahnprofile T10 und
AT10 mit den Beschichtungen Aus-
fiihrung T, T-Rille (TR 1), PU-gelb
basic und Supergrip basic erhaltlich.
Zahnseitige Polyamidbeschichtungen
(Ausfiihrung PAZ) sind ebenfalls
maglich.

Einsatzbereich fiir den BRECOprotect
ist die Lebensmittel verarbeitende
Industrie, wo besonders hohe Anfor-
derungen an die Materialqualitat
eines Zahnriemens gestellt werden.
Die neu entwickelte Produktlinie
mit der typischen blauen Farbe ist
FDA-konform und eignet sich auch
fir feuchte Umgebungen und den
Kontakt mit sehr sensiblen Produkten.

Die Stahlzugtrager des BRECOprotect
sind vollstdndig in das Polyurethan
eingebettet und vor Korrosion
geschiitzt. Hydrolyseerscheinungen
und somit vorzeitige, aufwindige
Zahnriemenwechsel werden ver-
mieden. Die fehlende Wickelnase
lasst versteckte und schlecht [6s-
bare Verschmutzungen gar nicht erst
entstehen und vereinfacht die bei
der Lebensmittelherstellung standig
notwendigen Reinigungsprozesse.
BRECOprotect Polyurethan-Zahn-
riemen stehen als Meterware oder
endlos verschweilt mit den Profilen
AT10 PRO, AT15 PRO und T10 PRO
zur Verfligung.

BRECOprotect
Polyurethan-Zahnriemen.
Foto: BRECO Antriebstechnik,
Porta Westfalica.

BRECObasic
Polyurethan-Zahnriemen.
Foto: BRECO Antriebstechnik,
Porta Westfalica.



Vertriebspartner Deutschland

@] Hilger u. Kern Antriebstechnik

Hilger u. Kern GmbH

Antriebstechnik

Kafertaler StraBe 253

68167 Mannheim

Tel.: +49 621 3705-0

Fax: +49 621 3705-403

E-Mail: antriebstechnik@hilger-kern.de
www.hilger-kern.com

Anton Klocke Antriebstechnik GmbH
Senner StraBe 151

33659 Bielefeld

Tel.: +49 521 95005-01

Fax: +49 521 95005-11

E-Mail: info@klocke-antrieb.de
www.klocke-antrieb.de
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MULCO

STARKE GRUPPE SINNVOLL VERZAHNT.

WILHELM HERM. MULLER {@ M

Wilhelm Herm. Muller GmbH & Co. KG
Heinrich-Nordhoff-Ring 14

30826 Garbsen

Tel.: +49 5131 4522-0

Fax: +49 5131 4522-110

E-Mail: info@whm.net
www.whm.net

S REIFF

Stark im Service
Technische Produkte

REIFF Technische Produkte GmbH
Tubinger StraBe 2-6

72762 Reutlingen

Tel.: +49 7121 323-0

Fax: +49 7121 323-318

E-Mail: zahnriemen@reiff-gruppe.de
www.reiff-tp.de

muLco innovativ

Mulco-Europe EWIV
Fax: +49 5131 4522-110

Roth GmbH & Co. KG
Andernacher StraBe 14
90411 Nirnberg

Tel.: +49 911 99521-0
Fax: +49 911 99521-70
E-Mail: info@roth-ing.de
www.roth-ing.de

Walter Rothermundt GmbH & Co. KG
Am Tannenbaum 2

41066 Monchengladbach

Tel.: +49 2161 694620

Fax: +49 2161 664469

E-Mail: info@rothermundt.de
www.rothermundt.de

Sie benotigen weitere Informationen zum Mulco-Produktangebot?
Dann faxen Sie uns das ausgefiillte Formular.
lhr zustindiger Mulco-Partner antwortet prompt.

O Ja, bitte senden Sie mir kostenlos und unverbindlich Informationen zum Thema:

O Ja, bitte vereinbaren Sie mit mir einen Termin flr ein Beratungsgesprach zum Thema:

Polyurethan-Zahnriemen

[J BRECO®-, BRECOFLEX®

] BRECO® ATN-System

[J BRECOprotect®

LJBRECObasic®

1 BRECOFLEXgreen

[ CONTI® SYNCHROFLEX

[J CONTI® SYNCHROCHAIN

L] CONTI® SYNCHRODRIVE

L] CONTI® SYNCHRODRIVE N10 Noppenriemen

Telefonisch bin ich am besten erreichbar am

unter Telefon

Polyurethan-Flachriemen

[J BRECO®-, BRECOFLEX®-Flachriemen
[J CONTI® POLYFLAT PU-Flachriemen

Synchronscheiben und Zubehdr
L1 SYNCHRONSCHEIBEN & KOMPONENTEN
[ BRECO®-fix Spannplattensystem
[J ZahnriemenschweiBgerat TSG 4

[J Riemenspannungsmessgerate

[J Sonstiges

um

Uhr

Name, Vorname

StraBe

PLZ | Ort

Tel.

Fax

E-Mail

Datum [ Unterschrift

Frankreich

BINDER MAGNETIC

1, Allée des Barbanniers

92632 Gennevilliers Cedex
Frankreich

Tel.: +33 1 461380-80

Fax: +33 1 461380-99

E-Mail: info@binder-magnetic.fr
www.binder-magnetic.com

GroBbritannien

L. POWER TRANSMISSION & CONVEVING PRODUCTS

Transmission Developments Co. (GB) Ltd
Dawkins Road

Poole, Dorset, BH15 4HF
GroBbritannien

Tel.: +44 1202 675555

Fax: +44 1202 677466

E-Mail: sales@transdev.co.uk
www.transdev.co.uk

Osterreich

HABERKORN

Haberkorn GmbH
ModecenterstraBe 7
1030 Wien
Osterreich

Tel.: +43 1 74074-0
Fax: +43 1 74074-99

E-Mail: antriebselemente@haberkorn.com

www.haberkorn.com

( BRECSY

ZAHNRIEMEN

Schweden

Aratron

TRANSMISSIONS & LINEAR SYSTEMS

Aratron AB
Smidesvéagen 4 - 8

171 41 Solna
Schweden

Tel.: +46 8 4041-600
Fax: +46 8 984281
E-Mail: info@aratron.se
www.aratron.se

Spanien

DINAM|CA

Dindmica Distribuciones S.A.
Ctra. N. I, km 592,6

08740 S. Andreu de la Barca
Spanien

Tel.: +34 93 6533-500

Fax: +34 93 6533-508

E-Mail: dinamica@dinamica.net
www.dinamica.net
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