muLco innovativ

Konzept = Entwicklung = Realisation

" Umfassendes Produkt-
angebot

Allein das Standardsortiment an Zube-
horteilen umfasst mehr als 3.500 unter-
schiedliche Zahnscheiben, Spannrollen,
Spannplatten, Klemmverbinder und
Stiitzschienen.

Praxisorientierter

Online-Service
Produktkatalog, CAD-Downloads, Berech-
nungsprogramm, E-Mail-Anfragen oder
elLearning, der Online-Service Mulco belt-
pilot kommt bei den Anwendern im
Markt ausgesprochen gut an.

Leistungsstarke

Neuheiten

Die Entwicklung geht weiter: Mulco-
¢ Partner BRECO Antriebstechnik Breher
GmbH & Co. KG tiberzeugt mit vier
neuen BRECO- und BRECOFLEX-
Zahnriemenvarianten.
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Beilagen in Zeitungen und Zeit-
schriften gehdren zum Alltag und
begegnen dem Leser standig. Kaum
einer aber weiB3, wie sie da hinein-
kommen. Ganz sicher steckt sehr
oft der Schweizer Maschinenbau-
konzern Miiller Martini AG/
Zofingen dahinter, der mit seinen
iiber 4000 Mitarbeitern in der
Welt der Zeitungs- und Zeit-
schriftenherstellung und Versand-
hauser den allerbesten Klang hat.
LAlphaliner” heiBt einer der MM-
Bestseller und ist eine automati-
sche Einsteckmaschine, die von der
Tochterfirma Miiller Martini Ver-
sand-Systeme AG/Zofingen ent-
wickelt und seit iiber 10 Jahren
sehr erfolgreich gebaut wird.
Innerhalb dieser hochkomplexen
Anlage werden die Beilagen von
aufeinander exakt abgestimmten
und synchron laufenden Walzen
transportiert, deren Antrieb ein
Polyurethanzahnriemen BRECOFLEX
StandardPlus bewerkstelligt.

Diese neue Zahnriemengeneration
von BRECO Antriebstechnik wird seit
kurzem im ,Alphaliner" eingesetzt,
weil sie optimal hohe Leistungsiiber-
tragung und Steifigkeit bei verbes-
sertem Laufverhalten und hoher
Prazision in sich vereint. Beraten
wird die Muller Martini AG von
Angst+Pfister in Zirich. BRECO und
Angst+Pfister sind Partnerunter-
nehmen der MULCO-Europe EWIV.

JVor allem amerikanische Zeitungs-
und Zeitschriftenverlage setzen auf
den ,Alphaliner" von Miller Martini",
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w»Alphaliner.

weiB3 Ueli Tamborini, Product Manager
bei Angst+Pfister, Uber die Maschi-
nen seines Beratungskunden zu
berichten, der zu den weltweit
flihrenden Herstellern von Druckver-
arbeitungs- und Versandsystemen
zahlt. Bei dieser Maschine sei der
oft bemiihte Vergleich mit einem
Schweizer Uhrwerk"” durchaus an-
gebracht, wobei der Polyurethan-
zahnriemen aus Deutschland aller-
dings als wesentlicher Teil des An-
triebs ebenso prazise und zuverldssig
arbeite.

Modularer Aufbau

Die Maschine ist wie ein modularer
Baukasten konstruiert und lasst sich
je nach Kundenanforderung kon-
figurieren. Der Hauptprodukte-
Anleger ist das Grundelement des
JAlphaliner” und wird manuell oder
automatisch mit dem Hauptblatt
bestiickt. Die Zufiihrung der bis zu
120 mdglichen Beilagen erfolgt liber
manuell beschickte, so genannte
Beilagen-Anleger, die aus zwei oder
vier Elementen bestehen. Jedes Ele-
ment kann bis zu 4 Beilagen auf-
nehmen. Den Antrieb dieser Ele-
mente Ubernimmt der Zahnriemen
BRECOFLEX StandardPlus, der von
einer zentralen Kardanwelle iber
eine technisch anspruchsvoll ausge-
legte Umlenkung angetrieben wird.

Die Funktionsweise und Technik des
JAlphaliner” ist  Uberzeugend: Das
Hauptprodukt Zeitung, Zeitschrift
oder Katalog wird mit Vorfalz oder
Sauger gedffnet, beidseitig gehalten
und die Beilage eingeschossen. Eine
Qualitatskontrolle sortiert unvoll-

Weltweit in Zeitungs- und Zeitschriftenverlagen sowie Versandhausern erfolgreich: Die Einsteckmaschine

Ern ; T ot

standige Produkte automatisch aus.
Der Entnahme-Transporteur fasst das
Hauptprodukt an der offenen oberen
Seite, die Beilagen kdnnen also nicht
herausfallen.

Die niichternen Zahlen beeindrucken:
Das Hauptprodukt darf maximal
430x310 mm messen und bei Zeit-
schriften bis zu 240 Seiten stark sein.
Die maximale Seitenzahl der einzu-
steckenden Beilagen liegt bei 96
Seiten, was immerhin einer Starke von
bis zu 6 mm entspricht. In der Spitze
kann ein ,Alphaliner" bis zu 15.000
Exemplare pro Stunde beilegen.

GroBe Krafte bei hohem
Biegewechsel

Um eine Vorstellung davon zu
bekommen, was es bedeutet, per
Zahnriemen eine derart komplexe
Einsteckmaschine mit ihren vielen
Transportwalzen und Rollen absolut
prazise und synchron anzutreiben,
erlautert Ueli Tamborini die von
Angst+Pfister in Kooperation mit den
Antriebsspezialisten von  Miiller
Martini gefundene Losung: ,Der
BRECOFLEX StandardPlus ist beim
JAlphaliner® mit zwei Anlegern
4250 mm lang und 6000 mm bei
vier Anlegern. Die Entscheidung fiel
unter anderem auch deshalb zu sei-
nen Gunsten, weil er bei kleiner Lin-
genausdehnung groBe Krifte bei
hohem Biegewechsel {bertragen
kann."
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Die italienische Firma Amut ist
fiihrender Hersteller von Ma-
schinen fiir die Kunststoffum-
formung wie Extruder, Kalander,
Granulatoren und in den letzten
Jahren ebenfalls von Maschinen
fiir die Thermoformung. Um auch
in diesem Bereich beste Qualitat
garantieren zu konnen, wandte
sich Amut an Angst+Pfister SpA,
Vertriebspartner der Mulco
Europe EWIV in Italien, der

mit SYNCHROFLEX GEN Il

die perfekte Antriebs-
komponente lieferte.

An die neueste Ther-

moformmaschine FF-G

750 zum Formen, Stan-

zen und Stapeln von
steifen Thermoplastprodukten wie
Becher, Teller und Behilter aus PVC,
PS und PP stellte die Firma Amut
hohe Anforderungen. Aufgabe war
es, eine komplette Systemldsung
zu verwirklichen, die hohe Pro-
duktionsgeschwindigkeiten be-
riicksichtigt, Wartungsstopps mini-
miert und Stabilitat wahrend des
Betriebs sowie geringe Ldrm- und
Vibrationsbelastung gewahrleistet.
Die Anwendung mit dem hdchsten
Schwierigkeitsgrad bei der FF-G
750 ist die Krafttibertragung fiir die
Bewegungen der Formsysteme,
wobei das Antriebssystem als
biirstenloser Elektromotor mit
Kugelumlaufspindeln ausgebildet
ist. Als Ideallésung wurden Poly-
urethanzahnriemen vom Typ
SYNCHROFLEX GEN Il 50 ATP10/
1280 mit Polyurethan-Hochleis-
tungsmischung, bifilaren hoch-
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SYNCHROFLEX GEN lIl.
| festen Stahlcordzug-
trdgern und engerer
Drahtpackung eingesetzt.
Scheiben aus Ergal gewahrleisten in
der Thermoformmaschine geringe
Tragheitsmassen sowie gleichzeitig
eine ausgezeichnete VerschleiBbe-
standigkeit der Verzahnung.
Zusammen mit den GEN llI-Zahn-
riemen wurden so alle von Amut
gestellten Anforderungen erfiillt.
Angefangen bei mdglichst gerin-
gem Liarm lber die Optimierung
von maximal Ubertragbarer Leis-
tung bis hin zu maximaler
Ermiidungsbestandigkeit. Ein wei-
teres Projekt, das das groBe
Potenzial der Generation
SYNCHROFLEX GEN Il mit erhdhter
Leistungsubertragung um bis zu
25 9% langerer Lebensdauer, opti-
miertem Geradeauslauf und mini-
miertem Laufgerdusch bei reduzier-
ter Zahnriemenbreite lberzeugend
unter Beweis stellt.
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Im ,Alphaliner” 1auft der Zahnriemen
iber diverse Synchronscheiben und
Rollen und liberzeugt technisch auch
beim Antrieb der Steuerungsscheibe
der Beilagen-Anleger von fast
350 mm Durchmesser durch seine
Teilungsgenauigkeit bei gleichzeitig
groBem Eingriffswinkel. Das ist
extrem wichtig fir die Genauigkeit
der Zuflihrung der verschiedenen
Beilagen. Da er auBBerdem dber hori-
zontale und vertikale Achsen mehr-
fach umgelenkt werde, seien auch
die groBen Anforderungen an die
Flihrung des Geradeauslaufes und die
wechselnden Torsionsbelastungen
der Riemenkorper zu beriicksich-
tigen.

Wichtigstes Thema: Prézision

.Hochste Prazision”, so Andreas
Baumann, Teamleiter Einstecken/
Insertierung bei der Miller Martini
Versand-Systeme AG, ,ist die groBte
Herausforderung beim Antrieb unse-
res ,Alphaliner". Genau das biete
die neue Zahnriemengeneration
BRECOFLEX StandardPlus und lobt
die ,hohe Prazision", die sich mit
gegossenen Zahnriemen durchaus
vergleichen lasse. In umfangreichen
Versuchen habe man festgestellt,
dass die neue Zahnriemengeneration
durch ihre bifilare Zugtragerspulung
die Ablaufneigung des Riemens
extrem minimiert habe.

Die Nachfrage nach dem ,Alphaliner”
diirfte sich nach der ,Aufristung”

Wie kommen die Beilagen in Zeitung, Zeitschrift oder
Katalog?

des Antriebes durch den neuen
Polyurethanzahnriemen BRECOFLEX
StandardPlus sogar noch steigern las-
sen, konnte doch die Prdzision des
Systems weiter verbessert werden.
Die wichtigen Verdnderungen in der
Fertigungstechnologie von Mulco-
Mitglied BRECO hinsichtlich der
Konstanz der Zahnabstdnde inner-
halb des Zahnriemens zeigen sich
hier am Beispiel der Maschine. Die
nahezu gegen Null reduzierte
Seitenablaufkraft des Zahnriemens
maximiert die Genauigkeit und mini-
miert die Reibungsverluste.

Fiir den Einsatz préadestinieren den
BRECOFLEX StandardPlus mit
25 Millimeter Breite und Sonder-
zugstrdngen aus hochfesten, flexi-
blen E 9/15-Stahllitzen besonders
die hohe Biegefestigkeit, die hohe
mechanische Festigkeit und Steifig-
keit, geringe Dehnung bei hoher
Belastung, ein Wirkungsgrad von
9800 sowie die Abriebfestigkeit
und Alterungsbestandigkeit im
Dauerbetrieb.
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ervice. Dies unterstreicht
co nicht nur mit einer europa-
veit hervorragenden Vertriebsab-
deckung, sondern auch mit dem
Mulco belt-pilot. Der interaktive
Internet-Service bietet iiber die
reine Produktinformation hinaus
die Mdoglichkeit, online rund um
die Uhr individuelle Konstruk-
tionslésungen fiir Zahnriemenan-
triebe zu erarbeiten. Ein professio-
neller Service, den Mulco allen
interessierten Anwendern unter
www.mulco.de kostenlos zur Ver-
fiigung stellt.

Produktkatalog

Ubersichtlich in die Bereiche Infor-
mationen, Antriebs-, Linear-, Trans-
porttechnik und Komponenten ge-
gliedert, gelangt man mit wenigen
Mausklicks schnell zu den gewiinsch-
ten Themenbereichen. Angefangen
bei allgemeinen Informationen zu
Polyurethanzahnriemen, Zahnpro-
filen, Fertigungsverfahren und Ein-
satzbeispielen bis hin zur Beschrei-
bung jedes einzelnen Zahnriemen-
profils von AT bis XH sowie der ent-

sprechenden Komponenten wie
Spurzahnscheiben und Synchron-
[

wellen, der Katalog informiert lber
jedes Detail.

CAD-Downloads

Die Nutzung des CAD-Downloads
ermdglicht Anwendern, Zahnriemen
und Komponenten als CAD-Zeich-
nung in das eigene CAD-System zu
tbernehmen. 2D- oder 3D-CAD-
Zeichnungen in den verschiedensten
Datei-Formaten von DWG bis JPG
sind frei wahlbar und kénnen direkt
in CAD-Programme wie AutoCAD,
Mechanical Desktop oder Solid Edge
eingefiigt werden. Je nach CAD-
System kann die Zeichnungseinheit
Metrisch (mm) oder British (inch)
eingestellt werden.

Berechnung
Geometrieberechnungen durchfiih-
ren, um den Zahnriemenantrieb zu
konfigurieren, Zdhnezahl bestimmen,
Riemenbreite auslegen oder Zahn-
scheibendurchmesser ermitteln, den
konfigurierten Antrieb speichern
bzw. gesicherte Zahnriemenberech-
nungen wieder laden oder in der
Leistungsberechnung die Einsetz-
barkeit des gewdhlten Zahnriemens
fir die Belastungsdaten priifen - mit
den vielseitigen Mulco belt-pilot
Berechnungsmoglichkeiten ist die
richtige Losung schnell gefunden.

Konstruktionslésungen online erarbeiten.

E-Mail Anfragen

Werden weitere Informationen zu
Produkten oder Berechnungen bend-
tigt, kann direkt, schnell und bequem
per E-Mail mit Mulco Kontakt aufge-
nommen werden. Die Anfragen wer-
den umgehend an den nichstgelege-
nen Mulco Partner weitergeleitet.

elLearning

Durch interaktive Hilfen wird die Ver-
wendung des Mulco belt-pilot ndher
erlautert. Es gibt zu den verschie-
densten Themenbereichen Tutorials,
die direkt im Browser abgespielt wer-
den und Schritt fur Schritt erklaren,
wie zum Beispiel Navigation und
Anfrage, die Verwendung und Uber-
nahme von CAD-Zeichnung sowie
Zahnriemenberechnungen funktio-
nieren.

Im Gesprach

Um den bestmdglichen Service
anbieten zu kdnnen, befindet sich
Mulco im standigen Dialog mit sei-
nen Partnern. Auch was den Mulco
belt-pilot betrifft. Wie zufrieden
sind die Anwender? Ist der Online-
Service perfekt oder gibt es Opti-
mierungsbedarf. Mulco innovativ
hat nachgefragt.

Werner Briickner, Sondermaschi-
nenbau Kdéthen GmbH. Die Firma
SMBK GmbH ist ein privater mittel-
standischer Maschinenbaubetrieb fir
die Konstruktion, Fertigung und
Montage von Spezialmaschinen mit
75 Mitarbeitern, darunter 7 CAD
Konstrukteure.

Mulco innovativ: Herr Briickner,
bieten lhnen auch andere Hersteller
gleichwertige Programme wie den
Mulco belt-pilot?

Briickner: Wir nutzen ausschlieBlich
den Mulco belt-pilot und sind
eigentlich so zufrieden, dass wir gar

nicht nach anderen Alternativen

suchen. Ob andere Hersteller Zhnliche
Services bieten, ist mir daher nicht
bekannt.

Mulco innovativ: Was liberzeugt Sie
denn am Mulco belt-pilot?

Briickner: Der belt-pilot bietet alles,
was wir brauchen und die Bedien-
barkeit ist sehr gut. Die Programme
sind einfach verstidndlich und man
findet sich schnell zurecht. Von
Vorteil ist auch die CAD-Kompatibi-
litdt mit unserem CAD-Programm, so
dass wir CAD-Zeichnungen direkt
ibernehmen konnen.

Bruno Hinrichs, BROTJE-Automation
GmbH. Das Unternehmen der CLAAS-
Gruppe mit 235 Mitarbeitern - davon
80 Ingenieure - projektiert, entwik-
kelt, konstruiert und installiert
Maschinen und  Anlagen  zur
Automatisierung der Montage von
Flugzeugen.

Mulco innovativ: Herr Hinrichs,
Mulco setzt auf Kundennidhe; wird

dies lhrer Meinung nach durch den
belt-pilot unterstrichen?

Hinrichs: Auf jeden Fall. Die Nutzung
des belt-pilot ist kostenlos, so bleiben
unserem Unternehmen Investitionen
in dhnliche Programm erspart. Zum
anderen ist der belt-pilot sehr
bedienfreundlich im Gegensatz zu
Programmen anderer Hersteller, die
mitunter sehr kompliziert sind. Ich
denke jedoch, dass solche Programme
nur Sinn machen, wenn sie auch
leicht zu bedienen sind und das ist
beim belt-pilot ganz einfach gege-
ben.

Mulco innovativ: Nutzen auBer
lhnen auch noch weitere Mitarbeiter
den belt-pilot und wenn ja, was hal-
ten sie vom Mulco Online-Services?

Hinrichs: Nun, bei 80 Ingenieuren
wird der belt-pilot natirlich von
vielen Kollegen fiir Berechnungen
genutzt und die Resonanz ist positiv.
Ganz besonders auch, weil jetzt alles
online abrufbar ist. Friiher mussten

Systemvoraussetzungen
Mindestvoraussetzungen zur Nut-
zung des Mulco belt-pilot sind ein PC
mit Pentium oder gleichwertigem
Prozessor, ein Arbeitsspeicher mit
128 MB RAM sowie eine Grafikkarte
mit einer Auflésung von 1024x768.
Als Betriebssysteme eignen sich
Windows 98/ME, Windows NT 4.0
(Service Pack 6a), Windows 2000 und
Windows XP Home/Professional. Der
Browser sollte lber Internet Explorer
5.5 oder hoher mit MS Java Virtual
Machine und die Mdglichkeit zur
Annahme von signierten Java-Applets
verfligen. Java und Java-Script mis-
sen aktiviert und Cookies erlaubt
sein.

wir noch die CD nutzen, die dem
Katalog beilag, das war natirlich
schon etwas aufwandiger.

Mulco innovativ: Was geféllt lhnen
beim belt-pilot am besten und was
nicht so gut?

Hinrichs: Der Produktkatalog konnte
ein wenig mehr ins Detail gehen.
Wenn ich zum Beispiel vor der Wahl
stehe, einen ATP10 Standard, ATP10-
E oder ATP10-Gen IIl einzusetzen,
gehen mir die Produktbeschreibun-
gen nicht genug in die Tiefe, um hier
eine fundierte Entscheidung treffen
zu kénnen. Am besten hingegen
gefallt mir beim belt-pilot, dass das
Programm fir jede Anwendung und
flir jede GroBe passt. In diesem
Zusammenhang mdochte ich aber
auch den guten personlichen Service
hinter dem reinem Internet-Auftritt
an sich erwdhnen, denn die
Projektabwicklung mit den Mulco-
Partnern klappte bisher immer rei-
bungslos.
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Ob Hochleistungsprofile AT und
ATP, Bogenverzahnung BAT, selbst-
filhrende Verzahnung SFAT, ob
Systemriemen ATN oder Hochleis-
tungsriemen GEN Il - bei der Ent-
wicklung von Polyurethanzahn-
riemen kennt Mulco keinen Still-
stand. Und damit jeder Antrieb
immer rund liuft, bietet Mulco fiir
diese Einsatzfille ein sorgfiltig
aufeinander abgestimmtes Sorti-
ment aus Synchronscheiben, Spur-
zahnscheiben, Spannrollen, Stiitz-
schienen und mehr. Rund 3500
unterschiedliche Zubehorteile sind
stdndig am Lager verfiigbar. Mulco
innovativ berichtet iiber die Zahn-
scheibenherstellung in der Mulco-
Gruppe und damit auch iiber
Qualitit, Prizision und Innovation.
Fiir Systeme, die passen.

«Mit Mulco als Vertriebsorganisation
verbinden sich natiirlich zuerst
einmal Polyurethanzahnriemen wie
BRECO und BRECOFLEX oder
SYNCHROFLEX", sagt Dipl.-Ing.
Walter G. Schneck, Vorsitzender des
Arbeitskreises Zahnscheiben der
Mulco-Europe EWIV und zeigt seinem
Gegeniiber eine Zahnscheibe aus
hochfestem Aluminium fiir einen
Zahnriemen mit AT-Profil. Diese, in
der Luftfahrt eingesetzte Scheibe
durchlief in ihrer technischen Kom-
plexitdt und der Fiille der angewand-
ten Arbeitsschritte wie Drehen,
Frisen, Bohren, Verzahnen und
Oberflachenverglitung nahezu alle
Fertigungsstufen, die heute in den
modernen Produktionsbetrieben der
zur Mulco-Gruppe gehdrenden Zahn-
scheibenhersteller angeboten und
beherrscht werden. ,Der beste
Zahnriemen kann nur dann optimal
arbeiten, wenn er mit den Zahn-
scheiben und anderen konstruktiven
Zubehorteilen das technologisch
Lbestmogliche Ergebnis darstellt”,
fahrt Schneck fort und ladt zu einer
Besichtigungstour durch die exklusiv
flr Mulco produzierenden deutschen
Herstellerwerke fiir Zahnscheiben
ein.

Gezielt investieren

Mulco steht fiir Innovation, Prazision
und Qualitdit ,Made in Germany".
Gezielte Investitionen in moderne
Fertigungsparks und Maschinen
garantieren, dass die rationelle
Serienfertigung des standardisierten
Mulco-Zahnscheibenprogramms und
der Zubehorteile ebenso hochsten
technologischen MaBstiben geniigt
wie die Entwicklung und Fertigung
anspruchsvollster Komponenten nach
Individualvorgaben der Entwickler
auf Kundenseite.

»Null-Fehler-Produktion”

In den Mulco-Herstellerbetrieben fiir
Serienanfertigungen von Zahnschei-
ben und Komponenten arbeiten

Profilatoren neuester Bauart: Kom-
pakte Maschinen mit Zufiihrauto-
maten, die mehrere Prozessschritte
wie Mehrfachkantbearbeiten, Ver-
zahnen, Abdachen und Hinterlegen
mit einer Genauigkeit von bis zu
1/100stel Millimeter arbeiten und
dabei fiir hohe Prazision, ,Null-
Fehler-Produktion”, flexible Ferti-
gung und kurze Durchlaufzeiten ste-
hen. Nachgeschaltete Messverfahren,
die vom einfachen Abgleich der ferti-
gen Teile Uber moderne Abtast-
verfahren per Conturoscop (mit bis
zu 1/1000stel Millimeter Auflésung)
bis hin zu 3D-Messanlagen reichen,
gewahrleisten die Einhaltung genau-
estens definierter Qualititsstandards.

Logistik optimiert

Das Standardlagerprogramm, das fiir
die sowohl regional als auch europa-
und weltweit agierenden Mulco-
Vertriebspartner stets in ausreichen-
der Menge produziert und vorgehal-
ten wird, umfasst derzeit mehr als
3.500 unterschiedliche Zahnscheiben,
Spannrollen, Spannplatten, Klemm-
verbinder und Stiitzschienen. Eine
optimierte Logistik sorgt bei Bedarf
flir Belieferung in maximal 48
Stunden. Ein Stiick Sicherheit fir
alle Kunden eines jeden Mulco-
Vertriebspartners, denen lange Pro-
duktionsausfalle damit erspart blei-
ben.

Spezialscheiben fiir Formel 1

.Richtig austoben” aber, so der
Betriebsleiter eines Spezial-Zahn-
scheibenherstellers der Mulco-Europe
EWIV, kénne man sich in der Indivi-
dualfertigung. In diesen Betriebs-
bereichen entstehen die Highlights,
die sich spater in Boliden der
Formel 1, amerikanischen Harley-
Davidson-Motorriddern, Luftschiffen
oder auch als Teil des Antriebs von
Fondtischen einer deutschen Nobel-
automobilmarke wiederfinden. Im
Bereich der Sonderanfertigung setzt
man auf bestens ausgebildete, hoch-
motivierte Mitarbeiter, sehr viel

Know-how und lange Erfahrung.

Entstehung einer AT 10 Synchronscheibe mittels Ab-
walzfrasen.

Alle Materialien verarbeitbar

Es gibt heute keine Materialkombi-
nation, ob aus Aluminium, allen
tiblichen Stahllegierungen, rostfreien
Stihlen oder auch Kunststoffen, die
nicht verarbeitet werden kann. Alle
Oberflachenbehandlungen sind még-
lich: Eloxieren, Harteloxieren, Hart-
coatieren, Verzinken, Brilinieren,
Phosphatieren, Plasmatinieren, Nitro-
carburieren und vieles mehr. "Wir

Qualitatskontrolle auf 1/1000 Millimeter genau:
das Conturoscopverfahren.

fertigen entsprechend dem Anforde-
rungsprofil unserer Kunden alles, was
technologisch machbar ist", sagt der
Geschaftsfiihrer eines Werkes, in dem
auf hochmodernen Produktions-
anlagen individuell gefertigte Syn-
chronscheiben und -wellen und
Spurzahnscheiben fiir Prazisions-
antriebe hergestellt werden. Er zieht
die Grenze imaginar hinter dem heu-
tigen technischen Horizont, der sich
immer weiter vorwdrts bewege:
.Unsere Sonderanfertigungen sind
dabei nicht nur technologisch mach-
bar, sondern auch technologisch
Spitze!”

Zertifiziert nach DIN EN
9001:2000

.Geben Sie uns lhre Zeichnung. Um
alles andere kiimmern wir uns”, sei
hier Dipl.-Ing. Walter G. Schneck,
zugleich Technischer Leiter bei
Mulco-Vertriebspartner ~ Wilhelm
Herm. Miiller, Hannover, zitiert.
«Mulco war vor der DIN 7721", spielt
Schneck auf die technologische
Fihrerschaft und Kompetenz der
Gruppe an, fiir die der Name Mulco
seit mehr als 50 Jahren steht. Alle
Zahnscheibenhersteller, die fiir das
Mulco-Sortiment produzieren, sind
mit ihren Gber 200 Mitarbeitern in
der Fertigung nach DIN EN ISO
9001:2000 zertifiziert.

ISO

Innovatives Forum

Der ,Arbeitskreis Zahnscheibenher-
steller" der Mulco versteht sich als
Forum, in dem man sich nicht nur
uber Technologien austauscht und
gemeinsame Vorgaben erarbeitet,
sondern auch gemeinsam an der
niemals stillstehenden Zukunft
arbeitet. "Rilickblicke auf Mulco-
Highlights wie die Profile ATP, BAT
oder SFAT erlauben wir uns zwar
durchaus”, sagt Walter G. Schneck,
.aber trotz dieser und anderer
Erfolge triibt das nicht unseren
Blick flir den Erhalt der Wettbe-
werbsfahigkeit”.

Die EI’ItWiCkl U ng geht weiter

BRECO® und BRECOFLEX® Zahnriemen in neuen Varianten

Mulco arbeitet stindig daran, das
Produktangebot zu optimieren.
So kann Mulco-Partner BRECO
gleich auf mehrere Produktneu-
heiten verweisen.

Firma BRECO bietet die bewahrten
BATK- und BAT-Zahnriementypen
jetzt auch in der Teilung 15 mm an.
Die besonderen Merkmale der
selbstfiihrenden Zahnriemen sind
eine hohe Zahntragfahigkeit, die
optimale Kraftuibertragung durch
groBe Eingriffszédhnezahl, deutlich
reduzierte Laufgerdusche gegen-
tber Geradverzahnung sowie
eine hohe Ubertragungsgenauigkeit
und niedrige Schwingungsneigung
infolge geringer Polygonitat.

Ebenfalls neu: BRECOFLEX Zahn-
riemen StandardPlus lassen sich
nun auch im Ldngenbereich von
720 mm bis 1700 mm in der
Stufung von Zahn zu Zahn herstel-
len. Die Langenvielfalt des Produkt-
programms mit den Zahnriemen-
typen T5, T10, AT5 und AT10 bis zu
einer Breite von 100 mm ist damit
deutlich erweitert.

Die Zahnriementypen T5, T10, AT5
und AT10 als Meterware und ver-

“reeal ‘.i“i

Optimierte Qualitat fiir maximale Leistung.

schweilte Riemen sind jetzt auch in
antistatischer Ausfiihrung erhilt-
lich. Diese Riemen sind beidseitig
mit einem speziellen Gewebe als
Gleitschicht mit VerschleiBschutz
versehen und garantieren die not-
wendige Ableitung der elektrischen
Ladungen an die ihrerseits ableiten-
den Konstruktionselemente der
Maschinen.

Das Zahnriemenschloss aus dem
ATN-System ist nun auch fiir die
Riementypen T10 und AT10 in den
Breiten 50, 75 und 100 mm liefer-
bar. Die Haupteinsatzbereiche sind
Antriebe mit geringeren Leistungen
aber hohem Montageaufwand, wo
das nachtragliche SchlieBen des
Riemens in der Anlage entscheiden-
de Aufwands- und damit Kosten-
vorteile bietet.

Schweizer

Packarbeit

Ein starkes Duo - SYNCHROFLEX® und BRECO® Zahnriemen

Wo immer Fleisch, Fisch, Gemiise
und andere Lebensmittel
eingepackt und in Fo-
lien gewickelt werden
miissen, ist Waldys SA
mit im Gespridch. Das
Schweizer Unternehmen
der Gruppe Fabbri suchte
fiir ihre Verpackungsma-
schine 55 Piu eine leistungs-
fahige Antriebslésung und
fand mit SYNCHROFLEX und
BRECO Zahnriemen die ideale
Losung.

Die Verpackungsmaschine Wal-
dyssa 55 Piu gehdrt mit ihrer
Abpackgeschwindigkeit von bis zu
55 Paketen pro Minute zu den
schnellsten Maschinen ihrer Art.
Aufgrund der hohen Arbeitsge-
schwindigkeit steht der Haupt-
antrieb unter hochster Belastung.
Aufgabenstellung war es deshalb,
einen Zahnriemenantrieb zu ent-
wickeln, der in der Lage ist, die auf-
tretenden Wechsellasten ohne
Beeintrachtigung der angestrebten
langen Lebensdauer aufzunehmen.

Aus dem Teamwork von Waldys-
Konstrukteuren und den Spezia-
listen von Angst+Pfister/Ziirich

Verpackungsmaschine Waldyssa 55 Piu.

resultierte eine erfolgreich in die
Praxis umgesetzte Losung. Da an
die Biegefestigkeit und Steifigkeit
des Zahnriemens hochste Anfor-
derungen gestellt wurden, kamen
SYNCHROFLEX und BRECO
Zahnriemen zum Einsatz. Fir
den Hauptantrieb wurde ein
SYNCHROFLEX 20 AT5/620 - GEN III
- E5/7,5 gewihlt. Im Weiteren ent-
schied man sich fiir SYNCHROFLEX
Zahnriemen 25 AT10/ 1210 - GEN IlI
- 9/11, wenn hohe Momente zu
ibertragen sind und BRECO Zahn-
riemen 25/50 AT10 - M fiir die
Linearbewegung und den Vorschub.
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ZAHNRIEMEN
Deutschland M GroBbritannien Schweden
@ % Hilger u. Kern Antriebstechnik MERGHEN Arat ron

Hilger u. Kern GmbH

Antriebstechnik

Kafertaler StraBe 253

D-68167 Mannheim

Tel.: ++49 (0)621 37 05-0

Fax: ++49 (0)621 37 05-200

e-mail: antriebstechnik@hilger-kern.de
Internet: www.hilger-kern.com

@ Klocke

Anton Klocke Antriebstechnik GmbH
Senner Strafe 151

D-33659 Bielefeld

Tel.: ++49 (0)521 950 05-01

Fax: ++49 (0)521 950 05-11

e-mail: info@klocke-antrieb.de
Internet: www.klocke-antrieb.de

WILHELM HERM. MULLER @

Wilhelm Herm. Miller GmbH & Co. KG
Postkamp 14

D-30159 Hannover

Tel.: ++49 (0)511 166 02-0

Fax: ++49 (0)511 166 02-10

e-mail: info@whm.net

Internet: www.whm.net

&' REIFF

Stark im Service
Technische Produkte

Reiff - Technische Produkte - GmbH
Tlbinger StraBe 2-6

D-72762 Reutlingen

Tel.: ++49 (0)7121 323-0

Fax: ++49 (0)7121 323-318

e-mail: zahnriemen@reiff-gmbh.de
Internet: www.reiff-tp.de

Roth GmbH + Co. KG
Andernacher Strale 14
D-90411 Niirnberg

Tel.: ++49 (0)911 995 21-0
Fax: ++49 (0)911 995 21-70
e-mail: roth-info@roth-ing.de
Internet: www.roth-ing.de

e
Y

Walter Rothermundt GmbH & Co. KG

Am Tannenbaum 2

D-41066 Ménchengladbach
Tel.: ++49 (0)2161 69 46 20
Fax: ++49 (0)2161 66 44 69
e-mail: info@rothermundt.de
Internet: www.rothermundt.de

RRG

NS

LIRS

RRG INDUSTRIETECHNIK GMBH
BrunshofstraBBe 10

D-45470 Milheim an der Ruhr
Tel.: ++49 (0)208 37 83-0

Fax: ++49 (0)208 37 83-158

e-mail: zahnriemen@rrg.de
Internet: www.rrg.de

Frankreich

BINDER

MAGNETIC

BINDER MAGNETIC

1, Allée des Barbanniers

F-92632 Gennevilliers Cedex

Tel.: ++33 (0)1 46 13 80-80

Fax: ++33 (0)1 46 13 80-99
e-mail: info@binder-magnetic.fr
Internet: www.binder-magnetic.fr

Transmission Developments Co. (G.B.) Ltd
Dawkins Road

Poole, Dorset, BH15 4HF

Tel.: ++44 (0)1202 67 55 55

Fax: ++44 (0)1202 67 74 66

e-mail: sales@transdev.co.uk

Internet: www.transdev.co.uk

Italien

I >, Angst+Pfister

Angst+Pfister SpA

Viale Teodorico 25

[-20149 Milano

Tel.: ++39 (0)2 3 10 61

Fax: ++39 (0)2 33 10 31 48
e-Mail: sales@angst-pfister.it
Internet: www.angst-pfister.com

Niederlande

'
' BERGMVIANN
“—_—

BERGMANN INDUSTRIAL B.V.

Postbus 752

NL-3000 AT Rotterdam

Tel.: ++31 (0)10 511 39 44

Fax: ++31 (0)10 511 74 70

e-mail: aandrijftechnik@bergmann-
industrial.nl

Internet: www.bergmann-industrial.nl

Osterreich

Haberkorn

Haberkorn GmbH
ModecenterstraBe 7

A-1030 Wien

Tel.: ++43 (0)1 743 10 30-0
Fax: ++43 (0)1 743 10 29
e-mail: zr@haberkorn.com
Internet: www.haberkorn.com
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Gerschau.Kroth.Werbeagentur GmbH.
HohenzollernstraBe 5

Aratron AB

Box 20087

S-16102 Bromma

Tel.: ++46 (0)8 40 41 600
Fax: ++46 (0)8 98 42 81
e-mail: info@aratron.se
Internet: www.aratron.se

Schweiz

I >, Angst+Pfister

Angst+Pfister AG
Thurgauerstrasse 66

CH-8052 Ziirich

Tel.: ++41 (0)44 306 61 11

Fax: ++41 (0)44 302 18 71
e-Mail: ch@angst-pfister.com
Internet: www.angst-pfister.com

Spanien
DINAMCA

Dinamica Distribuciones S.A.
Ctra. N. Il, km 592,6

E-08740 S. Andreu de la Barca
Tel.: ++34 (0)93 65 33 500

Fax: ++34 (0)93 65 33 508
e-mail: dinamica@dinamica.net
Internet: www.dinamica.net

Tel 0511/166 02-0 Frank Steffen
Fax 0511/166 02-10
www.mulco.de

Tel 0511/167670
Fax 0511/16767500
www.gerschauundkroth.de

Glinter Sievers, Ueli Tamborini
BRECO*, BRECOFLEX'sind eingetragene Warenzeichen der BRECO Antriebstechnik Breher GmbH €& Co.
SYNCHROFLEX" ist eingetragenes Warenzeichen der ContiTech Holding GmbH, Continental AG
Mulco® ist eingetragenes Warenzeichen der Wilhelm Herm. Miller GmbH & Co.KG

www.mulco.de




