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Hohere Leistungen

ubertragen
Polyurethan-Zahnriemen SYNCHROFLEX"®
GEN Il leisten im Bestlickungsautomaten
SpeedMounter? ganze Arbeit.

Mehr auf Seite 1

~== Mehr auf Seite 2

Konstruktionslosungen

online erarbeiten

Drei Jahre Mulco belt-pilot:

| Projektleiter Lothar Helde und Anwen-
dungsberater Dipl.-Ing. Tibor Hamori
im Interview mit Mulco innovativ.

Polyurethan-Zahnriemen
verschweiBen

Das neu entwickelte tragbare Schweil3-
gerdt TSG bietet die Mdglichkeit,
Polyurethan-Zahnriemen vor Ort, in
oder an der Maschine zu verschweiBen.

Mehr auf Seite 3

PCB-BESTUCKUNG

IM WIMPERNSCHLAGTEMPO

SYNCHROFLEX® GEN Il

Der Speed Mounter? von IPTE Germany,
Nurnberg (Heroldsberg)

Nicht einmal 2 Sekunden bendtigt
der 12-fach-Rotationskopf des
Sonder-Bestiickungsautomaten
SpeedMounter’, um ein elektro-
nisches Bauteil schnell und prizise
auf einer Leiterplatte (PCB) zu be-
stiicken und zu clinchen, Transport
der Leiterplatte inbegriffen. Seine
Schnelligkeit und Prizision ver-
dankt der SpeedMounter? nicht
zuletzt den Polyurethan-Zahn-
riemen SYNCHROFLEX und BRECO
von Mulco.

Entwickelt und gefertigt wird der
SpeedMounter?, der mit einer beein-
druckenden Wiederholgenauigkeit
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im Antrieb des SpeedMounter?

von 25um [ 4 Sigma arbeitet,
vom einem der weltweit
flihrenden Spezialisten fir
Fabrikautomatisierung in der
Elektronikindustrie, IPTE
Germany GmbH, Niirnberg
(Heroldsberg). Das Unter-
nehmen ist eine Tochter-
gesellschaft der IPTE NV,
Genk / Belgien.

Herzstiick
Rotationskopf

Gleich 9 SpeedMounter? sind
beim Augsburger IT-Hersteller
Fujitsu-Siemens in drei Schichten
rund um die Uhr im Einsatz. Stefan
Lorenz, Unit Manager Odd Form
Placement bei IPTE in Nirnberg
(Heroldsberg), zeigt auf das Herzstiick
der kompakten, gerade einmal 166
cm langen und 230 cm hohen
Hightech-Maschine: den Rotations-
kopf, der von einem Polyurethan-
Zahnriemen SYNCHROFLEX GEN 1lI
16 AT 10 / 1100 angetriebenen wird.

Polyurethan-Zahnriemen
SYNCHROFLEX GEN lII.

.Es galt, die Flexibilitdt der Handbe-
stiickung mit den Anforderungen
moderner Fertigungen zu kombinie-
ren”, erldutert Stefan Lorenz. Bis zu
12 verschiedene Greifer - vom
mechanischen Parallelgreifer Gber
Vakuumsauger bis hin zu Sonder-
greifern - stehen fiir unterschiedlich-
ste Bauteile zur Verfligung. Stefan
Lorenz: ,Damit lassen sich praktisch
alle Sonderbauteile, vom Trans-
formator bis zum bedrahteten
Widerstand, in der automatischen
Bestiickung verarbeiten."

Entwicklungskompetenz
greift

Die Niirnberger Roth GmbH + Co. KG,
Mitglied der Mulco-Europe EWIV,
war eng in die Entwicklung der
Antriebe des Rotationskopfes fiir
das exakte und reproduzierbare Be-
stiicken der elektronischen Kompo-
nenten sowie in die Antriebskon-
struktion des Leiterplattentranspor-
tes eingebunden. Im technischen

Stefan Lorenz (IPTE Germany GmbH) im
Gesprach mit Mulco-Kundenbetreuer
Reinhold Michl (Roth GmbH + Co. KG.)

AuBendienst betreut Reinhold Michl
die IPTE GmbH und erldutert die
Besonderheiten der Zahnriemen-
antriebe im SpeedMounter®. ,Der
Rotationskopf ist in einem Winkel
von 45° geneigt, um besonders effi-
zient arbeiten zu konnen. Damit
schiebt man den Drehpunkt in die
Mittelachse und vereinfacht die
Bedienung." IPTE-Manager Stefan
Lorenz ergdnzt: ,Mit dieser Anord-
nung leiten wir bei hohen Be-
stiickkraften den Kraftfluss direkt
und ohne Hebel in das System ein."

Systemldsung gefragt

Die im Speed Mounter-System ein-
gesetzten Hochleistungszahnriemen
SYNCHROFLEX GEN III zeigen insbe-
sondere beim Antrieb des Rotations-
kopfes ihre volle Stirke: sehr gute
Abriebresistenz bei hoherer Steifig-
keit, bei gleichem Bauraum wesent-
lich geringere Dehnung und nicht
zuletzt um bis zu 25% hdhere
Leistungsiuibertragung, verglichen mit
einem Standardzahnriemen. Die
ebenfalls von Mulco gelieferten
Zahnscheiben aus Aluminium sind
extrem gewichtsreduziert, um nie-

» Fortsetzung auf Seite 3

Mit Sicherheit

richtig verbunden

Zahnriemenschloss jetzt auch fiir die

BRECO-Zahnriemenschloss Typ DC.

Nach dem Erfolg des Zahnrie-
menschlosses fiir die verschiede-
nen Riementypen des BRECO-
ATN-Systems hat Mulco-Partner
BRECO Antriebstechnik diese
innovative Losung auch fiir
Zahnriemenprofile BRECO T10
und AT10 zur Marktreife
gebracht. Haupteinsatzbereiche
des neuen Zahnriemenschlosses
.Deep Connection” (DC) sind
komplexe Zahnriemenantriebe
mit hohem Montageaufwand, wo
das nachtrédgliche SchlieBen des
Riemens in der Anlage mit spiir-
bar reduziertem Montage- und
Wartungsaufwand einhergeht.

Das Zahnriemenschloss Typ DC wird
aus hochfestem, kohlefaserver-
starktem Polyamid gefertigt. Jeweils
8 mm breite Schlosselemente wer-
den beim Verbinden der Zahnrie-
menenden tief im Riemenriicken

versenkt, was eine sichere Verbin-
dung bewirkt. Die Verbindungs-
elemente auf der Zahnseite sind
entsprechend dem T10 oder AT10-
Profil angepasst. Das DC-Schloss
lasst sich einfach 6ffnen und wie-

der verschlieBen wund ist fir
Zahnriemenbreiten von 50, 75 und
100 mm lieferbar.

Da das Verbinden zum Endlosrie-
men in der Maschine selbst gesche-
hen kann, ist der Montageablauf
beim Einbau und Ausbau des Zahn-
riemens insgesamt vereinfacht und
schneller. Die gesamte Anlagen-
konstruktion kann unter Umstan-
den vereinfacht werden, da im Bau-
volumen weniger Platz fiir den
Zahnriemenwechsel berticksichtigt
werden muss.

Das gilt vor allem fiir Transportan-
lagen mit hochkomplexen Antrie-
ben und Zahnriemen von mehreren
Metern Lange.
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Mulco b@It-pilot: eine Erfolgsgeschichte geht weiter

Konstrukteure und Entwickler nutzen weltweit die intelligente

Berechnungssoftware unter www.mulco.de

Wie gefragt Mulco belt-pilot welt-
weit ist, zeigt die Auswertung der
Clickzahlen auf den Service nach
Kontinenten und Landern. Es sind
Hunderte tdglich. Dabei ist es
gerade einmal drei Jahre her, seit
die Mulco-Europe EWIV ihren
Online-Konstruktionsservice star-
tete. Zeit fiir ein Resiimee, das die
Redaktion der Mulco innovativ
im Rahmen eines Gespriches mit
Projektleiter Lothar Helde und
Anwendungsberater Dipl.-Ing.
Tibor Hamori ziehen konnte.

Mulco innovativ: Herr Helde, mit
welchen Zielsetzungen wurde vor
vier Jahren beschlossen, den Mulco
belt-pilot zu entwickeln?

Lothar Helde: Der Erfolg der Mulco-
Gruppe auf dem Gebiet der Poly-
urethan-Zahnriementechnik liegt im
wesentlichen in ihren hervorragen-
den Produkten und Komponenten der
Linear-, Antriebs- und Transport-
technik. Doch ein weiterer, wichtiger
Erfolgsfaktor ist unser Arbeitsprinzip,
den Kunden bereits vor Konstruk-
tionsbeginn beratend zu begleiten.
Wir haben den Mulco belt-pilot ent-
wickelt, um unseren Kundenservice in
diesem Bereich zu intensivieren.

Mulco innovativ: Welchen Kun-
dennutzen bietet der belt-pilot?

Datsi Eearbeiten Ansicht Eavoriten Exras 2

A Protokoll Synchroflex - Zahnriemen 25.0 AT10/3052.29-DL - Microsoft Internet ... [H[=1E3

Projektleiter Lothar Helde (rechts) mit Anwendungsberater Dipl.-Ing. Tibor Hamori.

Mulco innovativ: Wie haben sich
die Zugriffe in den vergangenen
drei Jahren entwickelt?

Lothar Helde: Sehr positiv. Aus
Statistiken sehen wir, das weltweit
auf die Seite zugegriffen wird. Wir
kdnnen sagen, dass praktisch alle
Lander aus allen flinf Kontinenten
konstruktiv mit dem belt-pilot
arbeiten. In diesem globalen Zusam-
menhang hat sich auch die Mehr-
sprachigkeit der Seite Deutsch,
Englisch, Spanisch, Franzosisch und
Schwedisch bewéhrt.

Mulco - Europe EWIV

Postkarnp 14 - 30159 Hannover - Tel: +49 511 16602-0 - Fa: +49 511 16602-10 -
eMail: infofmulco. de

Projekt: Testbeispiel
Sachbearbeiter: G. Weser

Telefon: +49 (0) 531 /3804 420
eMail: info@gwi.de
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Protokoll Synchroflex - Zahnriemen 25.0 AT10/3052.29-DL

Geometrielbersicht Synchroflex - Zahnriemen 25.0 AT10/3062.29-DL
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Protokollauszug einer Zahnriemenberechnung.

Lothar Helde: Mit dem Online-
Support bieten wir Konstrukteuren
weltweit und rund um die Uhr
kostenlosen Zugriff auf das Mulco-
Produktangebot, CAD-Downloads
und ein Berechnungsprogramm, mit
dem individuelle Konstuktions-
[6sungen erarbeitet werden kdnnen.

Mulco innovativ: Ist das gesamte
Polyurethan-Zahnriemensortiment
online verfiigbar?

Lothar Helde: Das Standardsorti-
ment ist online vollstandig verfligbar.
Dariliber hinaus gibt es individuelle

Spezialanfertigungen und Sonderab-
messungen, die im belt-pilot nicht
abgebildet sind. Anwender finden
jedoch entsprechende Hinweise wie
beispielsweise auf Zwischenbreiten,
die separat angefragt werden kon-
nen.

Mulco innovativ: Nehmen wir mal
an, der Konstrukteur hat iiber den
Produktkatalog seine Komponen-
ten ermittelt und iiber das Be-
rechnungsprogramm die Zdhnezahl
bestimmt, die Riemenbreite ausge-
legt sowie den Zahnscheiben-
durchmesser ermittelt. Jetzt aber
hakt es an irgendeiner Stelle seiner
Konstruktionslosung.  Gibt es
Hilfen, die der belt-pilot in solchen
Fillen anbietet?

Tibor Hamori: Es gibt eine ganze
Reihe von Hilfen. Der Anwender kann
per E-Mail aus dem Programm heraus
weitere Informationen zu Produkten
und Berechnungen anfordern. Die
Anfrage geht dann direkt an einen
Mulco-Partner aus der Region des
Kunden.

Lothar Helde: Dariiber hinaus ist ein
elLearning verfligbar. Dieses zeigt
Einsteigern intuitiv, wie die Zahn-
riemenberechnung mit belt-pilot
funktioniert. Man kann sagen, dass
wir in nahezu allen Fallen schnell und
unproblematisch Losungen finden.

Mulco innovativ: Der belt-pilot ist
bei Berechnung und CAD-Down-
load auf PCs mit Windows-
Betriebssystemen von WIN 98 bis
WIN XP ausgelegt. Doch nicht in
allen Unternehmen ist der Zugang
zum Internet und ein Download
erlaubt. Wie helfen Sie diesen
Anwendern?

Tibor Hamori: Wir schicken ihnen
eine CD mit der aktuellen Programm-
version. Nach der Installation kann
offline gearbeitet werden. Die
Applikationen sind plattformiiber-
greifend in Java programmiert.

Mulco innovativ: Der gedruckte
Mulco Produktkatalog beriicksich-
tigt sogenannte Sicherheitszu-
schldge in der Antriebsberechnung.
Wie verhilt es sich hier beim belt-
pilot?
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Mulco innovativ: Welche Zukunfts-
plane gibt es fiir den Mulco belt-
pilot?

Lothar Helde: Wir entwickeln den
Service kontinuierlich weiter.
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Startauswahl fir Berechnungsmodule der Lineartechnik.

Lothar Helde: Der Konstrukteur
muss keine zusatzlichen Sicherheiten
einkalkulieren, weil das Berechnungs-
programm diese automatisch be-
riicksichtigt. Das heiBt, die exakt
benotigte Zahnriemenbreite wird
errechnet und auf die nichste

Feedbacks von Anwendern werden
regelmaBig ausgewertet und genutzt,
um das Programm noch komfortabler
zu gestalten.

Mulco innovativ: Herr Helde und
Herr Hamori, wir danken lhnen fiir

Standardbreite aufgerundet. Der | das Interview.
Konstrukteur vermeio_l_et damit
Kostennachteile durch Uberdimen-

sionierung.

Mulco b@It-pilot im Uberblick

Der Mulco belt-pilot Produktkatalog.

Ob Antriebs-, Linear-, Transporttechnik oder Komponenten,
mit dem Mulco belt-pilot haben Sie fir jeden Einsatzfall
Zugriff auf alle notwendigen Produktinformationen.

Der Mulco belt-pilot CAD-Download.

Die Nutzung unseres CAD-Downloads ist kostenlos und
ermdglicht Ihnen, unsere Zahnriemen und Komponenten in
Ihr CAD-System zu tGbernehmen.

Berechnung per Mulco belt-pilot.

Riemenbreite auslegen, Zahnscheibendurchmesser ermitteln
oder die Zahnezahl bestimmen - mit den vielseitigen Mulco
belt-pilot Berechnungsmdglichkeiten finden Sie schnell die
richtige Losung.

E-Mail Anfragen mit Mulco belt-pilot.

Benodtigen Sie weitere Informationen zu Produkten oder
Berechnungen?

Dann kontaktieren Sie uns per E-Mail, lhre Anfrage wird
umgehend weitergeleitet.
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drigste Massentragheit zu erreichen.
Den Leiterplatten-Transport (iber-
nimmt ein hochprazise arbeitender
Zahnriemen BRECO 10 T 5/2930 - V
in Omega-Anordnung. Zum Speed-
Mounter2 gehort eine leistungsfahige
Feeder-Palette fiir die Zuflihrung der
Bauteile.

Stefan Lorenz: ,IPTE-Feeder sind eine
gemeinschaftliche Entwicklung der

Rote Zahnriemenpower fiir kompakte
Hochleistungsantriebe.

Standorte Genk und Heroldsberg"
Dabei kommt alles aus einer Hand -
Konstruktion, Mechanik und Produk-
tion, die Steuerung sowie die Inte-
gration auch in vorhandenes Be-
stlickungsequipment. Bei der Ent-
wicklung der Feeder-Modelle setzten
die IPTE-Entwickler ihre jahrelange
Erfahrung bei der Bauteilezufiih-
rung um. Die hohe Zuverldssig-
keit fuhrt zu einer technischen Ver-
fligbarkeit der Feeder von lber
99 Prozent.

Qualitat weltweit verfiigbar

Dieser hohe eigene Qualitdtsan-
spruch in Kombination mit der Zu-
verldssigkeit und dem kundennahen
Service von Mulco-Partner Roth
waren es, die IPTE zu Polyurethan-

_.-""'"-
/
:

Prazise und schnell: das Leiterplatten-Transportsystem mit einem Polyurethan-
Zahnriemen Breco 10 T5 / 2930 - V in Omegaanordnung.

zahnriemen, Zahnscheiben, Spannern
und Umlenkrollen der Mulco-Gruppe
greifen lieBen. ,Fiir ein international
arbeitendes Unternehmen wie IPTE
sind technische Beratung und
Qualitat ebenso wichtige Argumente
wie Internationalitdit und weltweite
Verfligbarkeit der Komponenten”,
erldutert Stefan Lorenz den Service-
Anspruch der IPTE an ihre Zulieferer.
Den Entwicklern des Unternehmens
komme die regionale Nahe durch den
Mulco-Partner vor Ort in der tech-
nischen Beratung und Konstruktions-
unterstiitzung ebenso entgegen wie
die Innovationskraft der Mulco-
Gruppe. Auch der von Mulco-Europe
EWIV im Internet bereitgestellte
interaktive Service ,Mulco belt-pilot"
sei den Konstrukteuren eine wert-
volle Hilfe.

Sie
weltweit

stehen
in der

An-
triebstechnik fiir Zuverldssigkeit

und Wirtschaftlichkeit: Poly-
urethan-Zahnriemen BRECO,
BRECOFLEX und SYNCHROFLEX
von Mulco. Aber auch diese,
fiir ihre Langlebigkeit bekannten
Produkte unterliegen einem be-
triebsbedingten VerschleiB und
miissen ab und zu gewechselt
werden. Bei leicht zuganglichen
Antrieben ist das kein Problem.
Was jedoch, wenn die Antriebs-
einheiten nur mit gréBerem - und
kostenintensivem - Montageauf-
wand zu wechseln und durch vor-
geschaltete Maschinenteile schwer
zuginglich sind? Dann schligt die
Stunde des tragbaren SchweiB-
gerites TSG 3 fiir Polyurethan-
Zahnriemen. Entwickelt wurde es
von Mulco-Partner Hilger u. Kern
Antriebstechnik, Mannheim, unter
der Regie von Dipl.-Ing. Geza
Ungvary.

JEiner unserer Kunden, bei dem
Stillstandzeiten in der Fertigung
gleichbedeutend mit sehr hohen

Kosten sind, hat uns auf die Idee zu

dieser  Entwicklung gebracht”,

erlautert Ungvary. Es sei darum

gegangen, mdogliche Ausfille

der im Antrieb einer wich-

tigen Produktionsiiber-

gabestelle laufenden

Polyurethan-Zahn-

riemen in extrem

kurzer Zeit zu

kompensieren.

Demontage

und Mon-

tage neuer

Riemen

kamen dort

aus zeitlichen

und konstruk-

tiven Griinden
nicht in Frage.

Flexible Vor-Ort-Losung

JAufgabe war es, die bisher einge-
setzte schwere, wassergekihlte und
stationdre ZahnriemenschweiBtech-
nik auf ein leichtes, mobiles und ein-
fach zu handhabendes Gerdt zu
lbertragen, das eben nicht wasserge-
kiihlt sein sollte", erldutert Reiner
Herman, bei Hilger u. Kern fir die
mechanischen Komponenten der
Konstruktion zusténdig. Das bedeu-
tet, hohe Heizleistung auf kleinstem
Raum bereitstellen zu miissen. Nach
mehreren Entwicklungsstufen ent-
stand so das heutige, tragbare
SchweiBgerat TSG 3. Statt Wasser
kiihlt in praktisch allen Produktions-
betrieben vorhandene Druckluft die
SchweiBform. Die Leistungsauf-
nahme liegt bei 2 kW, die vier
Heizpatronen in der SchweiBform
haben jeweils 500 Watt Leistung.

Wir wollten ein einfach zu bedie-
nendes und in seinen Funktionen
sozusagen narrensicheres Gerat, das

praktisch in jedem Bereich eines
Zahnriemenantriebes leicht einsetz-
bar ist", erklart Projektleiter Ungvary.
JAlso VerschweiBung des Zahnrie-
mens direkt vor Ort, in oder an der
Maschine oder Anlage", betont der
erfahrene Entwicklungsingenieur
nochmals und erldutert die durch-
dachte Funktion des TSG 3.

Einlegen des gestanzten Polyurethan-
Zahnriemens in die untere, profilierte
SchweiBform, hier passend fiir einen
BRECO-Zahnriemen mit bogen-
férmigem BAT-Profil.

Die Entwickler bei Hilger u. Kern haben
an alles gedacht: der Hammer zum
Ausrichten des Zahnriemens in der
SchweiBform ist im Standardliefer-
umfang enthalten.

Heizen. Kiihlen. Halt.

Der gestanzte Riemen wird in die
untere, profilierte SchweiBform ein-
gelegt, mit leichten Schldgen des im
Lieferumfang vorhandenen kleinen
Hammers ausgerichtet und dann

durch Zuklappen und Verschrauben
fixiert. Am Ubersichtlichen Steuerge-
rat wird die Heizung eingeschaltet. Ein
Regelkreis steuert, regelt und Uber-
wacht die Schweiltemperatur, die
meist bei ca. 190° C liegt. Nach Been-
digung des lediglich rund 10 Minuten
dauernden SchweiBvorgangs wird
die Heizung ausgeschaltet und die
15-miniitige Abkiihlphase beginnt.

Einlegen der oberen SchweiBplatte in
die nur knapp 24 cm lange SchweiB-
einheit des TSG 3.

Das Steuergerat mit den Abmessungen
B 170 mm x H 140 mm x T 350 mm ver-
flgt Gber steuerkreisgeregelte SchweiB-
und Abkuhlautomatik.

Die Druckluftversorgung 6ffnet sich
und kihlt das Werkzeug automatisch
auf 40° C herunter. Nach Abschal-
tung der Luftversorgung kann der
geschweiBte Zahnriemen der Form
entnommen werden. Licht- und
Tonsignale zeigen dem Anwender
optisch und akustisch den erfolgreich

beendeten SchweiBvorgang an. Das
SchweiBgerat TSG 3 fiir Polyurethan-
Zahnriemen ist aber nicht nur inter-
essant flir das mobile Schweilen vor
Ort, sondern auch fiir Unternehmen,
die beispielsweise Meterware selbst
stanzen und schweiBen wollen.

Bestens ausgeriistet

Angeboten wird das SchweiBgerat in
zwei Versionen: TSG 3-50 fir
Riemenbreiten bis 50 Millimeter und
TSG 3-100 fiir 50 bis 100 Millimeter.
In zwei handlichen Transportbe-
héltern von nicht einmal 12 Kilo-
gramm Gesamtgewicht verpackt
besteht TSG 3 aus einem Steuergerat
mit moderner digitaler Technik und
der SchweiBeinheit mit wechsel-
baren, riemenspezifisch auf alle gén-
gigen Profile ausgelegten SchweiB-
platten und Abkihlautomatik. Werk-
zeug, Handbuch, Zertifikate und Do-
kumentation ergdanzen das Gesamt-
paket.

Fiir den Riemenschnitt bietet Mulco
optional eine manuell betriebene
Hydraulikstanze mit passendem
Schnittkasten fiir unterschiedliche
Riemenbreiten und -typen wie bei-
spielsweise T5, T10, T20.

Technische Daten TSG 3
Betriebsspannung:

230V [ 50 Hz
Leistungsaufnahme: 2 kW

Abmessung SchweiBgerat:
B240 mm x H 190 mm x T 180 mm

Abmessung Steuergerat:
B 170 mm x H 140 mm x T 130 mm

Gewicht Steuergerat:
ca. 3,7 kg

Gewicht SchweiBgerat:
ca. 8,0 kg
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CONTITECH

Deutschland

@] Hilger u. Kern Antriebstechnik

Hilger u. Kern GmbH

Antriebstechnik

Kafertaler StraBe 253

D-68167 Mannheim

Tel.: ++49 (0)621 37 05-0

Fax: ++49 (0)621 37 05-200

e-mail: antriebstechnik@hilger-kern.de
Internet: www.hilger-kern.com

Anton Klocke Antriebstechnik GmbH
Senner StraBe 151

D-33659 Bielefeld

Tel.: ++49 (0)521 950 05-01

Fax: ++49 (0)521 950 05-11

e-mail: info@klocke-antrieb.de
Internet: www.klocke-antrieb.de

C EINE

MULCO

STARKE GRUPPE SINNVOLL VERZAHNT.

WILHELM HERM. MULLER @ M NURNBERG
MUNCHEN

Wilhelm Herm. Miiller GmbH & Co. KG
Postkamp 14

D-30159 Hannover

Tel.: ++49 (0)511 166 02-0

Fax: ++49 (0)511 166 02-10

e-mail: info@whm.net

Internet: www.whm.net

Stark im Service
Technische Produkte

Reiff - Technische Produkte - GmbH
Tibinger StraBe 2-6

D-72762 Reutlingen

Tel.: ++49 (0)7121 323-0

Fax: ++49 (0)7121 323-318

e-mail: zahnriemen@reiff-gmbh.de
Internet: www.reiff-tp.de

Roth GmbH + Co. KG
Andernacher StraBe 14
D-90411 Niirnberg

Tel.: ++49 (0)911 995 21-0
Fax: ++49 (0)911 995 21-70
e-mail: roth-info@roth-ing.de
Internet: www.roth-ing.de

Y

Walter Rothermundt GmbH & Co. KG
Am Tannenbaum 2

D-41066 Mdnchengladbach

Tel.: ++49 (0)2161 69 46 20

Fax: ++49 (0)2161 66 44 69

e-mail: info@rothermundt.de
Internet: www.rothermundt.de

muLco innovativ Antwort-Fax

Mulco Europe EWIV

+ 49 (0) 511-166 02-10

Sie wiinschen weitere Informationen zum Mulco Produktangebot?
Dann senden Sie uns einfach das ausgefiillte Antwort-Fax!
Wir freuen uns auf lhre Riickmeldung.

[1 Ja, bitte senden Sie mir kostenlos und unverbindlich Informationen zum Thema:
1 Ja, bitte vereinbaren Sie mit mir einen Termin fiir ein Beratungsgesprach zum Thema:

[0 SYNCHROFLEX"-ZAHNRIEMEN
[0 BRECO*-ZAHNRIEMEN

[0 BRECOFLEX*-ZAHNRIEMEN

[0 RiemenschweiBgerdt TSG

[0 Mulco belt-pilot

Telefonisch bin ich am besten erreichbar am

Telefon

O Zahnscheiben
O Zubehor
[J Sonstiges

um

Uhr unter

Name, Vorname

StraBe

PLZ/Ort

Telefon

Fax

E-Mail

Datum [ Unterschrit

LN
RRG INDUSTRIETECHNIK GMBH
BrunshofstraBe 10
D-45470 Miilheim an der Ruhr
Tel.: ++49 (0)208 37 83-0
Fax: ++49 (0)208 37 83-158

e-mail: zahnriemen@rrg.de
Internet: www.rrg.de

Frankreich

BINDER MAGNETIC

1, Allée des Barbanniers

F-92632 Gennevilliers Cedex

Tel.: ++33 (0)1 46 13 80-80

Fax: ++33 (0)1 46 13 80-99
e-mail: info@binder-magnetic.fr
Internet: www.binder-magnetic.fr

GroBbritannien

Transmission Developments Co. (G.B.) Ltd
Dawkins Road

Poole, Dorset, BH15 4HF

Tel.: ++44 (0)1202 67 55 55

Fax: ++44 (0)1202 67 74 66

e-mail: sales@transdev.co.uk

Internet: www.transdev.co.uk

Italien

>, Angst+Pfister

Angst+Pfister SpA

Viale Teodorico 25

1-20149 Milano

Tel.: ++39 02 3 10 61

Fax: ++39 02 33 10 31 48
e-Mail: sales@angst-pfister.it
Internet: www.angst-pfister.com

Niederlande

n
‘h », Angst +Pfister

Bergmann ist ein Unternehmen der Angst+Pfister Gruppe

Bergmann Industrial B.V.
Angst+Pfister

Postbus 752

NL-3000 AT Rotterdam

Tel.: ++31 (0)10 511 39 44

Fax: ++31 (0)10 511 74 70
e-mail: nl@angst-pfister.com
Internet: www.angst-pfister.com

(BRECE®

ZAHNRIEMEN

Osterreich
HABERKORN

Haberkorn Ulmer GmbH
ModecenterstraBe 7

A-1030 Wien

Tel.: ++43 (0)1 740 740

Fax: ++43 (0)1 740 74 99

e-mail: info.wien@haberkorn.com
Internet: www.haberkorn.com

Schweden
Aratron
KOMPONENTER | RORELSE
Aratron AB

Box 20087

S-16102 Bromma

Tel.: ++46 (0)8 40 41 600
Fax: ++46 (0)8 98 42 81
e-mail: info@aratron.se
Internet: www.aratron.se

Schweiz

B 2. Angst+Pfister

Angst+Pfister AG
Thurgauerstrasse 66

CH-8052 Ziirich

Tel.: ++41 (0)44 306 61 11

Fax: ++41 (0)44 302 18 71
e-Mail: ch@angst-pfister.com
Internet: www.angst-pfister.com

Spanien

DINAM|CA

Dinamica Distribuciones S.A.
Ctra. N. II, km 592,6

E-08740 S. Andreu de la Barca
Tel.: ++34 (0)93 65 33 500

Fax: ++34 (0)93 65 33 508
e-mail: dinamica@dinamica.net
Internet: www.dinamica.net
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BRECO", BRECOFLEX'sind eingetragene Warenzeichen der BRECO Antriebstechnik Breher

GmbH & Co.

SYNCHROFLEX® ist eingetragenes Warenzeichen der ContiTech Holding GmbH, Continental AG

Mulco® ist eingetragenes Warenzeichen der Wilhelm Herm. Miiller GmbH & Co.KG




